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UTILISATION DU MANUEL

Vaus trouverezr dans ce menuel trais grands
chapitras:

- caractéristiques,
- démontage moteur,
- remontage moteur,

Pour la réparation d'argane sur véhicule se reporter
au MA véhicule.

UNITES DE MESURE

- Toutes les cotes sont exprimées en millimétre
mm {saufindicatian centraire).

- Les couples de serrages en décaNewtonmdétre -
daN.m,
(rappel : 1 daN.m. = 1,02 m. kq)

Les couplas de sarrages sans tolérances: sant A
respecterd £ 10 %.

Les prassion en bars,
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L'sncombrement disponible sur le moteur définit la
forme de la plaguette d'identification rivée sur le
carter-cyhndres.
Elle comparte ;
ENA:
Le type du motaur.
ENB:
- Lalettre d'homologation MINES.
ENC.
- Lidentité delaRN.U.R{?}
END:
- L'indice du moteur.

ENE:

Le numéro de fabricatian du moteur.

Fo404-1
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MOTEUR inclce Véhicule Taux AMsage Course Cylindrée
{mm]) [rrem) {mrn)
FIN 72( TXXE 9,2
722 FXXE
F2N 700 B/C 376 } 10
L 426
704 B 376 } 10
LA42b
708 B/ 37N 10
L42N
710 K/L/S 482 10
712 BFWUS#B‘I} 2,2
716 B/t 4B
20 L/B/C 533 95
122 E/BAC 533 9.5
724 LABAC 536 5,2
728 L/B/C 53F 9,2
730 BAC 3TL 9.2 21 81.5 1721
La2L
732 B/C 37D } 9,5
L 42D
740 B/C 240G 10
742 B/C 40K 9,5
750 K A8 9,2
152 KA 48N 3.5
754 BAK/L/S 482 9.5
FIN 0z 409 9,5
708 B/C 37E 9.5
L 4ZE
FaE B/ 408 35
717
718 3,5

B/C37F }
L 42F
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. : Alésage Course Cylindrée
Moteur Indiee Véhieule Taux {rm) (mm) (erm)
F3N 727 B/KfL 48E 9.5
126 BfKIL A8F 3,5
744 BAC/L 53B 3,3 821 83,5 172
Ja1 2/C/L 54B 3.5
72 B/ 53¢ 9.5
F2R 702 BK/L 48 | B.4 82 93 1965
F7P F0Q B/ 539 14l B2 B35 T Tod
704 B/CL 530 14 82 83,9 1764
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CULASSE
Motaurs : Tous types.
IIn'y a pas de reserrage culasse et de réglage des culbuteurs iors de la premiére révision.

Le réglage des culbuteurs etle serrage de |a culasse s'effectuent A froid.

METHODE DE SERRAGE CULASSE
Tous types sauf moteur F7P.
a)Prétassemeant du joint

Serrage de toutes iesvis a 3 daN.m puisa 7daN.m dans V'ordrae précisé ci-dessous.
Attentdre 3 minutes minimum, temps de stabilisation.

b) Serrage culasse
Desserrer toutes les vis jusqu'a les libérer tatalement puis effectuer :

unserrage de toytesles vis 32 dal.m puisresserrer 4 1237  2°

MOTELR F7P

a) Pretassement du joint

Sarrage de toutes [esvis a 3 daN.m puisa 5 daN.m dan: "ordre précisd ci-dassous.
Attandre 3 minutes minimum, temps de stabilisation.

b) Serrage culasse

Desserrer toutes |es vis jusgu’a les libérer totalement puls effectuer ;

wnserrage de toutes [es vis 32,% daN.m puis resserrer a 107 £ 2°.

OXOXOXOGXORN=
©0006

IOy
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CULASSE (suita)
Tous types sau? motaur F7P

Réqlage du jeu des saupapes {(mm) a froid.

Admission 0,20
Echappement : D40

éformation du plan dejoint {mm) .05
Hauteur {mm) H:1695 * 0.2

L3 rectification de 1a culasse n'est pas autorisee.

iy

870711

La culasse ne posséde pas de chambres de
combustion calles-ci sa rauvent intégrees dars le
pistan.

MOTEURF/P

Pas de réglage du jeu des saupapes.
Déformation du plan jeint maxi {mm) 0,05
Hautsur (mm) H:136,5 £ 0,05

La rectification d# |a culasse n'est pas autorisée.

RESSORT DE SOUPAPES
Taus types sauf moteur F7P

Longueur libre (mm}

- Longueur {mm) sous une charge de

= MMEBdaN
- 70daN
- spiresjointives
- Diamétredu fil [mm)
- Diamétreintérieur (mm)

MOTEURF7P

Longueur libre {mm}

- 14.9 dﬂ”
- 75daN

- sgiresjeintives
Otamitre du fil (mm)
Diamdtre intérieur {mm]

SOUPAPES

Tous types saut motgur F7P
Diamétre de la queue {mm}
Anglede portée:

- Admission
- Edhappement

Diamétra de la téte {mm)

-« Admission

- Echappement
MOTEUR F7P
Diamétre de [a quave
Angle de portée :

Admission
= EchappementL

Diamdire de |la 1éte {mm)

-~ Admission
- Echappement

Languedr (mm) sous une charge de :

44,9

17,9
8.4
25,6
4,25
1.5

31.5
21,9
21

42

21,6

1207

38.1
32.5
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SIEGESDE 5OUPAPES
Tous types sauf moteur F7P
Angle de sitges {a ®)

- Admission
-  Echappement

Largueur des portées {x) {mm):

Diamétre extériear (D) (mm)

- Admission
-  Echappement

Moteur F7F
Angle de sidges (a)

- Admission
- Echappement

Largeur des portées {x] (mm} :

- Admission
-  Echeppement

Diamétre extérieur (DH{mm)

- Admissien
-  Echappement

120°
90"

1,7+ 0,2

i9°
33,6

90°
40°

J .

- A

wl B

325
29,5

GUIDES DE SOUPAPES
Moteurs : Tous type aauf F7P
Diamétre intérieur {mm) B

Diamétre extérieur {mm}

Marmal 13
Reparation :
(2 gorges) ;[Q 13,25 -
TESSE-1
Moteur F7P
Diametraintérleyr (mm) Fi

Diameétre extérieur {mm)

- Normal 12
- Réparation 12,3

Le diametre du logamant est moins important de
0.1 mm environ pour obtenir le serrage nécessaire.

i est nécessaire aprés emmanchement du guide
d'aléser celui-ci.

Tous types sauf moteur F7P

Position du quide par rapport au plan do joint de {a
ctilasse :

A lmm) 43 2 0.2

Les guides d'admission et d'échappement sont
Equip#s de jaints d'étanchéité de queues de
SOUpapas.
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Motgur FTP

Position du guide d'admission et d’dchappement .

Cote B

- Admission : 1,75+ 0.2
- Echappement: 12,121 0,2

Posltion anguiaire

% . Admission: 65" 30°
- Ecthappement ; 64" 3
&
oc
9,498
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ARBRES A CAMES

Moteurs : Tous types sauf F7P

Le moteur est dguipé d'un arbre 3 cames en tdte, entralnd par courrgie crantéa. Les cames de V'arbre a4 cames
attaquent Ies soupapes par l'inlermédiare d'un poussoir. Le réglage du jeu des soupapes s'effectue par
remplacement de pastilles iogées dans la t&te du pousseir.

Nembre de paliers : 5

Jeu longltudinal imm}, (vérifié au

palier centrall: 0.048 240,133
MOTEUR F/P

Les moteur est équipé de deux arbres 3 cames en téte entrainés par courrpie ¢rantés Les arbres a cames
attaquent les soupapes par 'imtermédiaire d'un poussoir hydraulique. Il n'y a pas de réglage de jeu des

I PApEs.

DIAGRAMME DE DISTRIBUTION
F2N-700-704-712-716 E3N FZN-708-710-732
Moteurs | 2261321 | e3n-216.717-710.728 | 2212 | anivoa maeorae | MY | PR
740 - 781 742
ALDA, 0 4 i 8 1 B
REA 4 a0 A6 52 4G 52
AQE 40 40 4& 32 43 52
RFE D 4 5 8 3 8

* nen vérifiable.

- Aver un jeu thégrigque : (arn mm)
Admission : 0,40
Echappamant : O 50

La valeur de jeu théorique n'est valable que lors d'un contrdle de diagramme de distribution et n'a aucun
rapport avec les voleurs de jeu de fanctionnement.
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ARBRE INTERMEDIAIRE TOUS TYPES
0,07a0,15
L'arbre intermédiaire est monté sur deux bagues.

jeu longitudinal {(mm)

- Bagueintérieure: @ intérieur [rnm)I 39,5
- Bague exwérigure ; {J intérieur {mm 40.5
POUSSOIRS
Tous types sauf moteur 7P
-0

Diamétre exterieur (mm) : 5 o
Moteur FIP

: - - 0,02
Chamétre extérieur (mm) : 33 Y

YN T ¥ TYEFS
i

Ces zones sont définies sur les sections (A) et (B)
prises comme exemple.

rﬂ

FR2Ed-t

—_

—_———
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IDENTIFICATION DESPISTONS F2N gt FIN
Ter montage RENAULT Set 11
Les pramiars moteurs FZN oNt #1e eduies |

s0it de pistons SMM
st de pistans DE COLMAR (PdC)

Emplacements des repéres d identification sur tétes de pistons

PISTON SMM FISTON DE COLMAR

N
/

B2013

§9023-1

IMPORTANT | I} est Interdit de monter sur un méme meteur ces aeux types de pistons, du fait d'une trop

grandye diffdrance de poids.

B

repérage de |a ciasse du & {voir tableau pages ci-aprés)
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IDENTIFICATION des pistons F2N et FIN

Par la suite, les moteurs F2N des Renault 9 et 11 ant été equipés UNIQUEMENT de pistans SMM.

(*) non utiiisé par "Aprés-vente

BOCZ3 1

2éme mantage RENAULT 9 at 11

Ly, indice de modification [*)

B repérage de la classe du @ (voir tableay
pages ci-aprés)

y repérage de |a classe du & du trou d'axe {*)

3&me montage RENAULT 7 &1 11

LY, indice de modification {*)

B reperage de la classe du @ (voir tableau
pages cl-aprés)

) 4 arreyr de gravage de la classe du @ (ne pas
en tenir J.'t:rr'n[:'ﬂ:iai;|

p repérage dela classe du @ du traud'axe {*)

et 15

B

L

me mantage RENALLT §et 11
rmontag REMNALILT 21, Traficet 19

reperage de la ¢lasse du & (voir tableau
RAages Ci-aprés)

répérage taux de comprassion
taux rapdrag; fﬁtnn

r

o o 3

s

s

WA O oL
o
L |

1),

indice de modiflcation {*)
réperagede la casse du troy d'axe {*)



ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Caractéristiques

IDENTIFICATION DES PISTONS FIN
(Pistans DE COLMAR)

Les moteyrs F3N sent équipes UNIQUEMENT de plstons DE COLMAR..

]
¢ montage
B repérage de la dasse du & {voir
tableau pages ci-aprés)
Y] indicede modification {*}
g repérage fournisseur
(PAC = pislons DE COGLMAR)
BOOZA-T
-,
2eme montage et 38mMe montage
B repérage de la classe du @ {vair
tableau pages ci-apres)
£l inticede madification (*}
d repérage fournisseur
(PDC = pistons DE COHLMAR)
E touche de peinture hieu (*}
X reperage du type moteur at du
BS023-1 taux de compression
- type moteur repérage
FIN N
Laux reperage
B5 85
9,0 90
9,2 92
9,5 qg
10,0 Q0
10,2 1
10,5 {5
b9023-1 {*} non ublisé par ' Apras-vente
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IGENTIACATION DES PISTOMNS F2R

B reparage de la classs du (vair tableay
pages ci-aprés)

0 ingice d¢ medification{*)
P repérage fournisseur {pistons de Colmar)

repérage du type moteur =i taux de
COMpPresion

N N .
" '—mt‘ "}*‘J
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IDENTIFICATION DES PISTONS FIP

QiR

B repérage de la classe du @ {voir tableau
pages Ci-apres}

X touche de peintura {*)

P repérage fournisseur *)

*non uulise par 'Aprés-Yeme,
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MESURE DU PISTON
MOTEURS : FIN -FZN- FIN -F2R

La rmesure dudiamétre du piston doit s'effectuer a la cote A,

BE4.28- 2

[ piston $MM = 58,3 mm
cote A
1 pistorn PAC = 53,9 mm

IMPORTANT :

il est interdit de maonter sur un méme moleur deoux marqugs differentes de pistons, du fait d'ung trop
grande différence ds poids,

dans tous les cas prendre garde de commander fe (ou fes) piston(s) qui correspond{ent) aufx}
diamétre(s) defs) Fit(s) du carter-cylindres.

MOTEUR : F7P

La mesure du diamétre du pistondait s'effectuer sur le
' hai de jupe en A

|

I N -

-

— ]
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Idantification des diamatres de fits pour les
maleurs échanges standards.

Les diaméelres de fits sont repéres grace a2 des

plaguettes rivetées sur |e carter-cylindres dans les
trous T,

00 M

[SS—
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POMPE A HUILE
Pression o'heile mink & 80 °C {en bar) :

- A10001t/min 2
33000 /min 3.5

ROUES CRANTEES DE DISTRIBLITION

Les roues, fabriquées en métal fritté, sont trés
fragilas.

le démaontage et la manutention doivent
s eftectuer avee precaution. Dans le cas de
formation de bravures lors d'un démaentage &
laide d'un extracteur, par exemple, il est
nacessaire d'eliminer celles-¢i avec une lime
douce.

DISTRIBUTION

L'arbre & cames situé dans la culasse {arbre 3
cames en tidte) esl entrainé par une courroie
craniee. Le rdglage de la tension de cette (qurroie
crantée est trés importani pour la durée ga calle-
¢ et pour le bon entrainement de 'arbre &
CAMES

- une courroje détendue risque, en fonction-
nement, de se décaler d'une ou plusieurs
dents (risque de contact des pistons aves leg
SOUpBRes),

- une courrpie trop tendue risque de se
detériorer rapidement at pravoquera un bruit
de fonctionnemant.

La courroie ne devra jamais &tre en contacl avec

I'huile oy toul corps gras, I'achange de la courroie
est impératif dans ce cas.

FIXATION DU MOTEUR SUR LE SUPPORT DE
DEMONTAGE Mot. 79201

LHiliser fes tiges B.M.P.

La tige B existe dans la collection livrée avec la
plaque Mat. 792-1

Les tiges N etP sont dans la collection Mot. 995.

Wisser les tiges de fixation dams les trous cormres-
pondants du carter-cylindres.

26749

Présenter I'ensemble moteur dquipd des tigas de
fixation, de lagon gue ces derniéras s'adapilent
dans [as trous 12,25 et 26 3 percer suivant dessin
au 14,5 mm.

889021

{Cotes g mm )

Pour le moteur F7P déposer la callecteur d'échap-

pamant.
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Figurine Référemnce
Mathodes

Numérg Dasighaton
M.P.R.

Support da comparateur S'uti-

Mot. 251-01 0300425101 hise avec Mot. 252-01
AdEt2
Plague d'appui pour mesure
Mot. 252-0T 0000025201 du dépassement des chemises,
5'ulilise ave: Mot. 251-01
g1812
Mot 320-01 G0 00034 001 Support de culasse
£866E
Mot. 445 04 00044 500 Clé paur filtre 3 huile,
Guide pour emmanchement et
Mot. 574-13 QG 00057413 bague d'appui d'ase de pistons.
FEE1-1
Secteur diimmohbilisation du
Miot. 582 G000 052 200 valant motaur.
Mot, 591-04 Qo 00059104 Cle anguiaire pour serrage de
culasse {Entrainement 12"},
78181
Plaque suppoert mateur paur
Mot. 792-01 Q000979201 pred desvil.
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HiaE 2

Figurine Référence Numéro Désignation
Meéthodes M.P.R.
Immoabilisateur des pignons
pour courreie crantée de dis-
Mot. 799 D000 479 900 tribution.
Irmmotnlisateur des roues de
Mot. 855 QG 00 485 500 distribution.
B32p9
Mat. 861 0000 085 100 Pige de poinl mort haut.
Mot. 323 00 00 092 300 Qunl de levage du carter-Cylindres,
Qutii de mize en place du joint
Mot. 388-01 40 00 098 B d'arbre & cames.
36433
Qutil de mise en place du joint sur
Q0 G0 098 9400 le carter d'arbre intermédiaire
Outil de rnise en place duy joint de
Maot, 990-01 G0 00 093 00 vilebrequin {cOté distribution}.
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B7217 1

Figurine Reférence Numeéro Désignation
Méthodes M.P.R.
Outil de mase en place du jeintde
Mut. 991 2900099 100 vilebrequin (cdté volant-motaur).
9653
Qutil de remplacement des
pastillag
Mot. 99205 0 OO 098 205 de raglage du jey aux soupapes,
Mandrin de mise en place de la
Mat. 933 0D 00 033 300 bague imérieure d arbre intermé-
digire.
Mandrin de misa en place de |a
Mot. 394 00 Q0 99 400 hague extérieure d'arbre interme-
diagire.
Jeu de 2 tiges (5'utilise aves |a
MGT. 995 LI OG99 500 plaque cupport moLeur
Mot 192 01).
B0
Mat. 998 00 00093 800 Extrac<teur des bagues d'arbre
intermé&diaire.
Mot. 1010 0000101000 Cutil de mise en plate du joint
d'arbre 4 cames cdHré yvolant mataur.
B75549
Contraleur de tension de
COUrroie.
Elé. 346-04 00 00034 604 Ensemble EI€. 346-02 +
Ele, 346-03
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Outillage spécialisé 1 O
Figurine Héféranr.e Numéro Dasignation
Méethades M.P.R.
lé Cé abougie a couple de
c«;ﬂﬁo £l 721 0000 472 160 serrage limits.
C'.Tf-f.';ﬂ 79391
;}«;«"”E
o
»-35‘5? Emb. 880 00 00 688 H00 Extracteur & inere.
A
f‘ Ha3zs

! ! Rouw. 075-01

0001 331 601

Embout prolecteur d'arbre
inTériaur 15 mm

Raf. FOURNISSEURS

FOURNISSEURS

DESIGNATION

U433 L FACOM Lave sougapes.
STEL FACOR Cle pour vis iy pans creux.
5 236 FaCON Douilles tournevis pour
empreinte Tor.
I50 TR FALCOM Collier & segments
CERGYDIS Coffret de fraises pour la rectification des siéges de sCUpapes
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Type Duantité Qrgane concernd Nos M.P.R.
Ravilol plus 2 litres Nettoyage des piéces. FT01 417424
Lacirte Frenetanch (Eesine de fres- 1a2qgmittes Via de tiwation ! de valant-maoteur, 701 394070
rage etd'etanchaitg) da tole d'enlrainement de conver-
tisseur
Eoctite Frenbloc {Aésine de enduire Roulement de vilebreguin, 7701354071
blocage et d'étanchéig)
lLoctite Autofonm anduire Face d'appui du volant-moteur sur #7017 400 209
le vilehrequin.
CAF 460 THIXG anguire Flagque de mgron de pampe & | 7701304452
huile.
Kit d'imjection de silicone dans |es injection Chapeaux de vilebrequin. 7701421080
chapeaux de vilebrequin
Loctite 518 cordon Pompe & eau, tarter de fermetuee | 7701421162
de vilebrequin.
Décapjaimt anduire Nettoyage du plan de joint de | F70140%952
fulosse,
PRECAUTIONS

LAVAGE MOTEUR

Proteger la courrome de distribulion, 'allernateur,
afin d’éviter la projection d'eau =t de produits de

lavage sur ceux-oi,

Me pas inbroduire d'eau dans |es tuyauteries

g admisseon o k.

FOSE DE FILETS RAPPORTES

les trous taraudes de 'ensembxle dos piéces
composant le moteur peuvent &tre rermus en atat

en vtilisant des filets rappor L,

DEMONTEES

Touslaujoints.

Bouchans de canalisation.

emmanchés a force

Guides de soupape.

PIECES A REMPLACER LQRSQU'ELLES ONT E£TE

Vis de fixation de volanl-moleur.

Tubwes rigides de circuit de refroidissement

Bacgues de palier d'arbre intermédiaire.
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PREFARATION DU MOTEUR USAGE POUR LE
RETOLUR

Le mateur devra étre nettdyé et vidangs (huile et
eau).

Laisser sur te moleur usagé ou joindre dans le
carfon de retoyr -

- lajauge 3 huile et son guide,
la vslant moteur cu latdle d'entratnemant,
le disgque et le mécanismea d'embrayage,
la pompe a&s5ence,
la pormpe asau,
la poulie de vilebreguin,
- e couvre-cul asse,
- e hougies,
l2 tendeur de courrgia,
le mano contact,
le carter dedistribution,
| filtre d hutla.
Ne pas oublier de dépuser ;
Eous les tubes souples d 'eau,
- la ou les courroies [saul distribution},
- le berceau d'allerrateur.

le moteur usagd deavra bre fixé cur le socte bais
dans les mémes conditionsque le moleur rénové

- bouchons plastiques el caches en giace,

- poiffe en carton recouyrant le tout.
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B EDS

 pa = w2 _n
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DEMONTAGE MOTEUR

Fixer le moteur sur le support Mot. 792-G1. {Pour
e moteur F7P déposer le collecteur
d'achappamant).

YVidanger :

- 1'huile moleur,

- le liquide de refroidissement du carter-
cylindres,

Deposer :

« l'alternateur et sa courroie, la poulie de
vilgbregquin,

- lecarter de distribution.

Placer le cylindre N° 1 21 potition PMH
COMPIress on.

Aligner |es reperes d'arbre a cames et engager [a
prge Mot. 861

Pour le moteur FIP aligner |es repéres des arbres
A cames par rapport aux rep&Eres situes sur |es

caches arbres a cames, engager la pige Mot. Bb1.
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Zi la tBle derriére la roue crantée d'AAL ne

posséde pas de repdre en faire un dans
l'alignement du rapére de roue crantaa.

A7484-1

Decserrar le galat tendeur de |a courraa crantee,

Déposer la courroie.

Ceposer les accessoires de [a culasse - collactelrs
admission, échappement, distribuleur, rampe
d'injection, les) couvre arbreis) a cames.
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Déposer les vis de la culasse,

Motaurs : FIN, F2N, E3N, F2R 4 l'aide de |"outil
MOT1.582.

47475

Moteuwr: F7P

A Paide d'ure douille tournavis pour empreinte
Torx de §5.

Tous typas

Ne pas faira pivoter la culasse, frapper en A apris
aveir interposéune cale en bais.

La culasse est centrée par deux douilies (B).

g63040.-2
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NETTOYAGE

Il est trés important de ne pas gratter les plans de
joinls des pleces enaiuminium.

Employer ie produit Décap-joint pour dissoudre |a
partie du jaint restant collée -

Apphiguer le produit sur |a partie § nettoyer ;
attendre environ une dizaine ge minutes puis
Fenlever a l'aide d'une spatule en Dois.

9076

Il esi conseiilé de porter des gants pendant
I'operation,

Nous attirons votre attention sur le soin gu'il
convient d'apparter a catte ppération afin
d'&viter que des carps Etrangers soient introduits
dans |es canalisations d'amanda d'huile sous
pression a Farbre 3 cames (canatisations situées a
Ia fois dans le carter-cylindras at dans |a tulasse).

Le non-respect da cetta consigne risque en effet
g entrainer I'obturation des gicleurs et de
provoquer ung datarioration rapide des camas at
des poussoirs.

VERIFICATION DU PLAN DEJOINT

Véritier aver une régleetun jeu de caless'it ya
délormatien du plan de joint.
- délormation maximum 0,05 mm

Avcune recitification de la culasse n'est autorsee,
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Deposer le(s) pignords) d'arbra(s) 4 cames 31'aide
de l'outi] Mot. 858 au |'sutil Mot. 799,

sl T

5 -

N
| ' .

r——— - T
= i
J

il = —
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92804

CEposer les poussairs mécaniques au hydrau-

{iques suivant version moleur).

Pour ies poussoirs mecaniques reperer les
poussairs et tes pastilles de réglage.

coupapes.aved 'autil FACOM L) 431

e —

Déposer les soupapes, comprimer |es ressorks de

U4ilL

i

B4

BES1G

Pour le moteuwr F7P utiliser 'outil FACOM U 43L

mais adapter un presse-coupelte type U 430 A6
de chez FACOM.
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RECTIACATION DES SIEGES DE SQUPAPES

Matewrs : FIN, F2N, F3N, F2R

ADMISSION
Largeur de |a portée X =17
Angle a= 1207

La rectification de la portée X s'affectue avec Ia
fraise N™ 230 caté 30° réduire {a largeur de cette
portéeenl grice i lafraise N* 230 c8té 45°

ECHAPPEMENT
- Largeur dela portée ¥ =17
- Angle n= 90°

La rectification de |a portée X s'effectue avec I3
fraise N° 230 coté 45° réduire la largeur de cette
portéeen 2 grice ala fraive N° 273 cate G607

MOTEUR : F7P

ADMISSION

- Largeur dela portée X=14
- Angla o - 907

La rectification de la portée X s'effectue avec la
fraise N® 190 ;réduire la largeur de cette portée
an2 grice alafraise N" 121 etla fraise N 111.

ECHAPPEMENT
Largeur de la portée X =17
Angle : a = 39°

La rectification de la portée X s'effectue avec la
Fraise N* 110 ;réduire la largeur de cette poride
en 2 grdce 3 la fraite N* 121 et la fraise N*111.

o158

NOTA : respectar la position de [a portée de la soupape sur son sigge.

83968-1




ENSEMBLE ET BAS MOTEUR
Réfection moteur

10

MOTEUR F7P
HEUTRALISATHON DU SODIUM DANS LES SOUPAPES D'ECHAPPEMENT

Avant de glacer les soupapes d'échappement au rebut , il est nécessaire de neutralisar le sodium présent
dang celies-<i.

PROCEDURE

Le sciage des saupapes doit 5 ffectuer dams un local sec 4 'abrit de tout contact avee ['eau . (Ne pas
utiliser de meule a eau),

Protéger |es yeux & |'aide d'une paire de lunettes .

Coier les queues de soupapes au niveau dela tulipe .

Préparer un récipient rempli d'eau et le placer & 'extérieur _ {environ 10U d'eau pour quatre scupapes) .
Jeter immédialement aprés sciage les soupapes coupées dans |e récipient en Avitant les projeclions .

" Le sodium réagit au contact de 'eau avec formalion de soude et dégagement d'hydrogéne . La
degtruction du tadium est compléte lorsque cese le dégagement d'hydrogéne [arrét de bulle dans

l'eau) .
Pendant toute |a réaction conserver larécipient 4l'écart de toute scurce d'ignition. {Ne pas fumar).

Les soupapes ainsi traitées peuvent aller au rebut . Pour leur récupération dars le réapient , (| est
nécessaire de porter des gants impermeables

Rincer abondamment fe récipient 4 ['aau .

" En cac da contact cutané ou oculaire rincer immédiaterment et abondamment avec de 1'eau gendant 15
minutes et contacter un méadecin
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Retrait des soupapes (mmj} :

- Admisson et échappement : DBa1
Il est impartant de raspecter le retrait des
soupapes, car les sieges possedent un décro-
chement {(C) gu'il est nécessaire de conserver.

La portée de soupapes [A) étant obtenue, en
diminuer la largeur en (B} en respectant les
valeurs prescrites.

Vérification du retrait des soupapes

- Mettre en place les soupapes et vérifier avec
les outils Mot. 251-01 et Mat. 252-01, e retralt

de calles-ci par rapport au plan de joint.

REMONTAGE DES SOLUPAPES

T'ous types.

Metire en place des soupapes neuvas (5i
nécessaire).

Les roder sur leur siege respaclil.

Repérer les pibces.

Bien nettoyer 'ensamble dex pieces

Huiler les pigces 3 ['huile moteur.

Changer les joinls d'étanchéité de queues de

soupapes. Pourla repose s'aider d'une ¢lé tube de
11 (Type Nervus).

Iﬁ oo

= R
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Comprimer les ressorts avec "outil FACOM U 431

placer les deux demi-bagues sur la queue de
SOLPD pes,

Placer {es poussoirs en respectant le repérage
effectué au démantage.

Wérifior La présence des douilles de centrage des
paliers.

Flacer |"arbre a cames, les paliers rapérés par un
chiffre.

Les wis de fisation des paliers, seront enduites
d'une goutte de Loctite Frenetanche pour éwter
LA suintement sur |a cudasse.

Sous les deux paliers extrémes, placer un pey de
CAF 4160 THIXO pour effectuer I'étanchéité entre
culasse et paliers.

Serrer I'ensemble progressivement au couple.
Serrage @6 w 1daN. m, g8 = 2 dabl.m.

NOTA : l& moteur F7P posséde deux arbres a
cames.

On peut distinguer une encoche B sur |'arbre &
cames d'échappement celle-¢i servant a
I'entratnement de distnbuteur

Aprés un laps de temps le poussoir hydrauligue

risnuerdese vider il est_jmpecgtif de e réamorrpe
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Orienter 'grifice poussoir vers |a haut, 3 'aide
t'une pince plate actionner le pousseir plusieurs
fois, afin de chasser I'air emprisonneé dany |e
DCUSSOIr.

tur la ligne d'arbre 3 cames admission, ne pas
aublier de replacer la pastille 1 préalablement
enduite de Loctite Frenetanch.

Replacer les paliers, serrer les vis au couple.

91911

Placar les poussoirs en respectant | repérage
effectud au démontage.

kettre en place |es arbres & cames appliquer sur
fa culasse un cordon de Loctite 528.

S

248 = 2. 4daN.m

a6 = 1dalN.m

Tous types saufFIP.

Repgser les joints g4'étanchaite,

Les outils de mise en place des joints sont étudiés
pour abtanir un décalage du joint suite & "'usurs

de la portée.

- loint ofié distribution :

Mot 9BB-01

26919
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Joint coHté volant moteur :
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Mot.799

Le ¢carter inférieur aved san jaint diicone,

Si nacaicairp utilisar |'outil de fabrication locale
awed @ graimn d'appui Rou. 15-01. [cotes en mm).

— ek T

@12
pes de 1,75

Raplacar les pignont d'arbres 3 carmas las
maintenir i {'aide de 'outil Mot. 855, les serrer au
couple.

DEPDSER

Tous Ly pHEs,

- Letubed eau et letubs de jauge.

- Lemecanisme et e disqued'emibrayage.

- La poulie de vilebreguin.

- Le volant moteur, pour immobilrcer cal
ensemizle utiliser |e secteur denté Mot. 582

2 trous | i + \\r"_“r‘]

P b I! a
| . e .. i | '

1 | I
1
. 15 I
[ Uu: |
écrou @ 12 pas 1,75 .
soudé . — Ttroud 13 :
: -
I 5 .: ] ' '
1 ! I
ED aTaG9

Roy, 15401

Récupérer [a clavelte.
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La bride de maintien del'arbre intermédiaire.

HEUS5-1

- LU'arbre intermadiaire etsa clavetta,

Verifier I'etat des haques, de |'arbre intermédiaire
dans |e carter-cylindres. Les remplacar (si
necessaire.

REp&rer :

- les pistans par rapport aux cylindras (si
récessaire),

+les bialles aveg leurs chapeaux {gété arbre
intermeadiaire n®1 cHtE yolantd,

- leschapeaux de paliers de vilebrequin.

Utiliser une dé FACOM STHL pourle palier n® 1.

- levilebrequin,
- letcalesdejeu longitudinal.
- les coussinets,
- les pisseties de fond de pistons.
METTOVYAGE
Mettoyeries plans de joints sur le carter cylindres.
S le vilebreguin est réutilisé le nettayver en
passant un fil de fer dans les canalisations de
graissage.
Extraction de I'axe de piston
il est nécessaire d'utiliser :

lesocle support de piston,

la mandrin d'extractton {gros diamétre).
Plager le piston sur le V" du support, 'axe algné

avac la trow de dégagemant (deux traits de

repérage du centre du trou faclitent cel
alignement)
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Aver e mandrin d'extraction chasser 'axe de
pistan a la presse exclusivement.

Chauffer le pied de bielle jusqu'a fusion du
tdmoin de soudure auta-décapante

FREES A

TaTla. 2

Préparation de |a bislle
Contrler
- "&tatdde la bielle (vrllage-éauerrage),

- l'appui des chapeaux sur les gorps de hielles
{sliminer 5| nacessaire avec une pierre las
havures pour aobtenir une partée correctal.

Utiliser une plaque chauffante de 1 500 W de
puiscance.

Metire les pieds de hielle sur la plague
chauffante.

Veiller a ce que toute fa surface du pied de bielle
50IT 8N COMtacT avec |a planue chauffante.

Sur chaque pied de bielle, placer, comme témain
e lempéralure, un morceau de soudure auto-
gacapants Al'étain on {a) dont l& paint de fusion
esld'ermmion 254 *C.

Préparation de I'axe de piston

Vérifier que "ane da piston tourillonne
correctement dans le piston nauf correspongant.

Placer |'axe de piston sur I'axe de mgntage : ne
pas serrer, l'axe dait cester libre entre la téte de
Maxe n e1le centraur C.

Huiler abondamment 'ensamhble 31'huile moteur.

A

i /

BRI STRRGS SEna D 7

1323d
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- & N T
Dt — =
LNl TN %
F1NW
FZN 13,5 21 A9 B9 Ch
FZN
F2N. 10 13,5 21 AD B12 C10)
Bague 69
F2R 13,5 21 AS modifigéa b
ouB11
F7P F% E:(I;TQ\\“
o
Moteurs F2R. Montage de I'axe de piston

Pour monter |'ensemble pistons - bielles, il est
nécessaire de modifier 13 bague B%® du coffret
Mot 574-13 ou commander la bague B11.

Fraiser le céte de la bague pour obtenir [a cote [A)
(16 mm).

FPuis meuleries 4 angles

- Les pistans sant repériés par une fleche etun v
frappés sur la téte de piston indiguant le coté
valant.

- La hielle posséde des ergols de posilion-
nement du chapeav de biclle,

Paur assernbier le piston et [a bielle, respecter les
CONSiQnes suivantes :

- placer wr le support la bague B, la face
Coupés ftant onerntée versia bielle.

87320

o — . . mura

- fixerle pistan sur le support awec I'épingle.
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Les argats dea centrage (E} du chapeau de bialla

serant placés du ¢ité opposé 3 la fléche V¥ frappés
sur le piston.

76554-2

Les opérations suivanties sonl 3 effectuer
rapidement de fagon qua le dépordition de
chaleur soit réduite au minimurm.

Quangd le morcasu de soudure atteint le point de
fusion {transformation en goutle) .

- ewsuver la goutte de scudure,
- engager e guide de cemrage dans [e pistan,

- placer la bielle dans le piston en respectant las
repéres piston-bielle, le pied de bielle 1era an
appui sur le pistan,

- enfancer rapidemant l'axe de pisten jusqu’a
ce que le guide bule dans le fond du socle
support.

Apres quelques secondes, dépaser |'EI'I$Em|E‘.I|E
bielle-piston du socle support | davisser e guide
at retirer |'axe d'ammanchament.

Varifier que le dépassement de |'axe de piston
s0it énal ement réparti de chagque COté du piston.

DEFOLSE
Extraction das bagues d'arbre intermédiaire,

Fxtraire les bagues avant et arridre aved |'outil
Mot. 998 adapté & |"extracteur ainertie Emb. 880,

B7072

Chasser e tuyau rigicde & 'aide d'un tube de
& 28 mm.

56954
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Pacilionnement das Bléments livrés avad le carter cylindres.
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REPOSE
Mise en placa des bagues
- bagusintérieure L1 125 mm

- hague extérieurall 19 mm

Placer la bague intérieure sur I'autil Mot. 993.

Ls fente {1} de la bague dewra imﬁélratiuement
atre alignée avec |e repére (R) sur 'autil.

Ensuite, faire correspondre la tige {A] de I"'outil
dang le trau (B) du cartar-cylindres puis
emmancher la bague,

Pracéder de la méme manidre pour la bague

gxtérieurean utilisant | 'outil Mat. 994,

Mot 994

REBED
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COMTROLE

A l'atde d'un fil de fer (& environ 1,2 mm) vérifier que les trous d'amenée ¢ 'huile correspondent aux

perages des baques :
- bagueintérieure, pargage inférisur {A)

bague extBrieure, perqage supériaur{B).

Huillar les baguwes de palier.

Wenter {arbre intermediaire et sa bride de
mairttian.

Mise en place du joint sur un support plat

Placer la plaque support du joinl sur un support
piat.

Enfoncer le joint jusqu'a te que 'autil Mot 335
soit en huteée sur e support,

RsA34a
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U'gutil st dtudié pour obtenir un décalage du
joint suite & 'usure de la portae.

Verifier la préasence des pions d@ centrage sur g
rarter-cylindres,

Metire en glace le carter muni d'un jaint ou
enguit de pate CAF 4/60 THIXO,

Placer la pignon d'entrainement de pompe a
kuila 8t {'aobturateur muni de sen jaint terigue,

BE'HBE' .l__'u—"--.\._ M H"-\“ﬁ:‘: ""\:.'.' S -;_.-"""" WL ""\-..--.l_.fl:-'"
N a L

Placer:

- |a roue cramtde d'arhre intermédiaire aved sa
clavette,

Serrage : 3 dah.m

A7aA96

EXPERTISE ET REPARATION DE LA POMPE A
HUILE

DEMONTAGE
Déposar :
- lecouvercle de pompe dhuile,

- leclapet de décharge &t son ressort.

g67539-1

Cantrdle de |la pompe & huile

Contrdlerlesjeux

- jeux{a):

601
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Jeu langitudinal du vilebraguin (mm) MOMNTAGE DU PALIEA N*1 AVEC UN JOINTBLUITYL

J=00720.23 Mise en place du palier n® 1

Ces moteurs sant équips: on sere de jomnts
siticone. Pour des chapeaux non usines uliliser

gue laméthnde d'injection silicone,

Il existe différentes cales deréglage : 1,30 - 2,35 -
240-2.45%-250 mm.

T Mesurer la cote [CY al'aide d'un {aret,
|t |
<
-_ -T'I |
- "—‘\ - 1
B !
- (\-x' .lI KI I\\
s IIL . \\\ |,\_‘|.\-\..\.I
: x::\‘
e R
- :_': .
] 3
X
Sy
e !
""-...::_l." II|
.
.'."I .lII
)
Ced
Q)
- &ila cote (€} est inferieure ou agale a {5 mm,
BE303 cheisir un joint d'épaisseur 5,10 mm.

- Silacote {C) estsuperieure & 5 mm chaisir un
jaint d'épaisseur 5,4 (repere coulgur).

Macer :
- le paliern™2, Retirer le chapeau de palier n® 1. Placer sur cetui-ci
l2g joints carrespondants
Cerrage  :  6.5dadN.m o R
- gorge dujoint vers ['extgrieur,

depassement (d) = 0,2 mm enwiran en (A).

BOY93
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Viscer les goujons de centrage (G} @ 10 mm ay pas
de 1,50 sur le carter-cylindres,

Huiler les deux {oints.

Enduire légérement as faces inférieures {B) du
chapeau du paberde CAF 4760 THIXQ.

Lorsque le chapeau de palier est presgu'en place,
s assurer en (B) que les joints dépassent encore.

Retirer les goujons et placer les vis a six pans
CFa X

Utiliser |a dé& FACOM ST 8L.

Sarraga 6.5 dalN.m

Arraser es joints.

MONTAGE DU PALIER N* 1 AVEC INIECTION DE
SILICONE

IMPORTANT : I'injection doit s'aFfectuer dans les
3 minutex enviren pour éviter |a polymérisation
du melange dans |a seringue.

Nettoyer parfaitemant les surfaces en {A) du
carter-gylindres et du chapeau de vilebrequin
contidard, 4 I'aide d'vn dhiffen impragné de
diluant de nattoyage.

latsser secher

Corcze
. .!-l . . ]
L m'.EE‘H il s,
13104-1

N7
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Enduire légérement les faces inlérieures du carter
cylindres en {B) de CAF #/60 THIXQ sans obstruer
les gorges de détanta d'huile.

- Poserle chapeau et le serrer au Couple.

891495

- Melanger 45 m! de CAF /60 THIXO {envircn la
moitié d'un tube de 100 gr) avec /2 dose du
tube de durcisseur 3 I'aide du bdtonnet pour
cbtenir un melangs hoemogdane,légeremant
Fose .

- Introduire le melange dans fa seringue et
l'injecter dans les rainures du chap¢eau de
palier.

e \
Bo1ee I R O i)' FLA

- Laisser échapper légérement le mélange de
part et d'autre des rainures du chapeau de
palier, afin d'Btre sir que le mélange rjecté a
bien comblé touta larainure d'atanchéité.

- Essuyer & l'aide d'un chiffon le surpius de
meélange, aussi bien & |'intérieur qu'a
I'exterieur du carter-cyhindres,
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vaisser sécher quelguaos instants et couper le
surplus du plan da joint

werifier que e vilebreguin tourne likrement

Misc on place des jeints d'étancheité

- Lo volant-moteur, utiliser 'outil Mot. 991,

Mot. 991

L'outil est étudié pour obtenir un décalage du
jOint suite & 1'usure de la portée.

- Caté disteibution, waritier la prasence des
daullles de cenlrage.
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Enduire lIdgérement la plague support du joint de
pate CAF 4/60 THIXQ.

Ne pas an mettre de trop car cela risque d'obtyrar

les canalisations d'amenée d'huile passant dars fa
rone (C).

Placerle jaint avec 'outil Mot 990-01

o Mot, 990-01

B&HT7-1

Fixer |a plaque.

Enduire de CAF &80 THIXDO [es ¥ vit an {0), calles-
¢i débouchant dans le carter-cylindres.

¢ \anfff I;:I[J 869552

L'outd est étudig pour obtermir un décatage du
joint suite 3 'uswre de la portea.

Montage des segments

Les segments ajustés d'origine doivent étre libres
dans leur gorge.

Tous type sauf moteur F7P.

[LH

- —
-—wr |
Lmmm
o —
[ —
- —
- ——

Eb3 28
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MOTEUR FIP

'

92891

Huiler sbandamment |es pistons et les segments.
Placer i'ensemble aveciahague 750TH FACOM

Le ¥ frappé sur la téte du piston dirigé cate
vixlant,

Tiercer les segments.

i

: ﬁ‘j
750 T — il i3 el
: === I

il

i

T5332 733524

Placer les chapeaux de bielles munis de leurs
COUssSinets, en raspectant l'appariement avec |es
bisllas {repéres faits au démontage).

Bloguer lesvis au coupie.

SErrage 454 5daN.m

Les ersembles pistons-bielles dans les flts du
carter-cylindres, an respectant |es repares
d'appariement effectués, soit lors du démontage,
soit sur le carter-cylindras neuf livré avec les
pistons{<ylindre n* 1 cdté volant).

0655141
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vérifier la libre rolation de Fensemble mobile.
Reposer |a pompe a4 huile.

Serrage 2425daN.m

AbEHD ¢

Mellre en place la pige Mot. B&1 dans son
Ingement ot vérifier qu'elle est bien engagée
dans e vilebrequin.

Le carter inférieur devra Btre correctement
nettoye et degraisse, '

Enduire le plan de joint du carter infeérieur de
pale CAF 4/60 THIX (.

Placer .
- le joint de culasse,

- le rapére sur roue crantée d'arbre 3 cames en
positian de <alage (repére} pour eviter tout
contact avec les soupapas lors de la mise en
place de |a culasse,

-aa:ii',,_.f"' R/adh-1

TIB52. 2
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- la culasse, celie-ci ast centrée par deux
ol les {A).

Effactuer dans I"ordre proscrit

JdaN.m
7 dal.m

- lerserrage
- 2&me yerrage

Atterdre 3 minutes minimum.

Desserrer toutes les vis jusgu'a les [ibérer
totalement, pms effectuer

Lubrifier sous les teétes de vis et e filetage des vis
de fixation.

Effectuer le serrage de laculasse

Tous types sauf FFP.

@Q»@

215281

- errgssaerrage | 2dalN.m
- 2emeraccprrage {angle) : 123* + J°
Mot. 591-04 Mot. 581-02

Mot. 852

SERRAGE

Catie aopération t'affactus 4 iroid, lors dae la
repose de la culasse, et n'a pas a2 &re effectuée
uliérisurement.

Il n'y a pas de resserragé de la culasse a la
révisian entre {1 000 et 3 400 km.

Rappel :
Afin d'obtenir un serrage correct des vis, retirer
avec une seringue 'huile pouvant se trouver dans

lestraus de fization de laculasse.

Graisser a l'lhulle mateur les filets et sous les 1éLes
de vis.

MOTELUR F7P
SERRAGE
Celte opération s'effectue & 1raid, lors de la

repose de la Culasse, et n'a pas a ére effectude
ultarieurement.

Il 'y a pas de resserrage de la culasse 4 la révision
entre 1000 et 3 000 km.

Rappel
Afim d'abtenir un sarrage eorrect des vis, retirer
avec une seringue ['huile pouvant se trouver dans

les trous de fixation de |a culasse.

Graisser a l'huile moteur les filets at sous les tétes
de vis,
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Effectuer dans i ordre prescrit :

3 daN.m
5 daN.m

1 serrage
- 2éMe&sprrage

Attendre 3 minutes minimum.

Desserrer toutes les vis jusqu'd les libérer
totalement, puis effectuer :

- lerressarrage 2.5 daN.m

- 2&me rpsserrage (angle) 107 * F

NOTA : laroue crantée d'arbre intermédiaire n'a
pas de repére.

DISTRBUTION

Moteurs FIN.F2N, F3M.

REPO3E

Vérifier gue fa pige Mot. 861 est en place.

Algrer le regdre de raue crankée d'srbre 4 cames
avec l'index sur le carter en tble.

Flacer la courrgie en respgectant :
son sens de montage fleche (A) placee entre
le reue crantee d'arbre intermediaire et le

galet enrouleur,

{'alignement des traits sur la courrcie avec |es
repéres sur les roues crantess,

I'ordre de montage de la courmnie 1-2-3 (voir
sthvema)l.

BY156-1

Appliguer une tensian approximative sur la
courroie par {'intermédiaire du galet tendeur
{sens inversa horloge}.

Bloguer |'écrou de fixation du galet tendeyr,
Contrdle

Effectuer une rotation de deux wours moteur dans
le sers de marche.

Plater la pige P.M.H. M. BG1.
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Controler la concordance du repera sur la roue
crantée d'arbre & cames ave celu du carer tole.

Pour mémaire_ il dait y avair sur la courroie -

BE tates de dents entre les rapéres des roues
Ter3.

Vérification de (a tension courraie

Effectuer urme pression en {B) de maréere 4
répartirla tansion

Vverifier la flache (FYdalacourroie aved "appareil.
Elé. 346 + Elé. 346-033

F = Afroid = 7,5mm
F = Achaud = 5,5mm

Elé.
£ie

A7ag4a.
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[ om——

SN VS Y, SN

i T

91288

MOTELUR F2R
REPOSE
Verifier que la pige Mot. 861 esten place.

Aligner le repére de toue crantéa d'arbre & cames
avec I''mdex sur iecarter.

Placerla courrgie en respectant

- I sens de montage fléche (A) placée entre |2
roue crantée d'arbre intermadiaira et le galet
tendeyur,

- laiignement des traits sur la courroie avec las
repéres sur ies roues crantées (sur moteur
déposé au poulie de sartie vilebreguin
déposeée] entre D et € 59 tétes de dents.

A I'aide d'une vis {(B) @ & longuaur 45 mm,
appliquer une tension appraoximative sur {a
courrgie par l'intérmédiaire tu galet tendeur,
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Eniever le cache plastic du carénage et placer
I"outil Elé. 346 + Elé. 346-03,

Vérifier lafléche de la courroie et gjuster celle-g) &
|"aide de la vis {B).

Flécheda la courrnie da distribution :

A frond
A thaud

Fm 7%rmm
Fu 55mm

Blpquer le galet tendeaur.

Déposer I'outil EIé, 346 » EIE. 345-03.

Créposer la pige Mot. 861.

Reposer [e cache plastique du carénage.
CONTROLE

Effectuer une rotation deé deux ©urs moteur.
Placer ia pige Maot. 861 et vérifier que i'index de
rove crantés d'arbre a cames soit en concordance
avec celut du carter.

Enlever la pige Mot. 861.

Reposer .

- lerapotage,

- lacourrnie d'alternateur,

MOTELIR : F7P
vérifler que la pige MOt. 861 &t &n place.

Aligner les repdres das roues crantées d'arbres
Cames par rapport aux repéres situds sur las
cachas arbres 3 camas,

PMacerla courrpie en raspectant |
- {esensde montage fleche {A)},

- l'aligrement des traits sur la courrcie avec les
reperas sur iy roues (rantées.

A 'aide d'une vic B @6 longueur 45 mm, appliquar
una tapsion approximative sur la courrgie par
I'intermédiaire du galat tendeur.

Serrer le tendeur .

Erleverla pige Mot 861.

Effectuer une rotation de deux tours moteur.

Remettre la pige Mot 861 en place.

Les repéres des rouss crantées d'arbres a cames
Par rapport aux repiéres situds sur les caches
arbies 4 cames doivenrt &tre alignés.

Cette gpération egt la vérification du calage de la
distribution
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Emlaveria pige Mot 861.

Effectuar surle brin () unaffort g'environ 10 daN .

Vérifier 3 I'aide de I'putil Elé. 346-04 la flache (F)

anire los deua rouss d'arbres a carnes .

Afroid F= 310,5mm

importand : 5ila ualeur de la flédhe est incorrecta
effectuer de mouvean |3 mathode d'écrita ci-
dessus.
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Remonter les accessairas e |a culasse : collecteur
achappement d’admission.

NOTA : pour te moteur F7P las joints des
collectaurs admission et échappement possddent
un détrompeur .

Joint de collecteur admission repbre (A) coté
distribution

92859

Jaoint de ¢ollecteur &chappement repére (B} face
coliecteur d'échappement

52060

Contrile et réglaga du jsu de soupapes

Tous types sauf FTP
Placer les soupapes du Vérifier e jeu et rem-
cylindre concerné an placer les pastilies, si
pasition fin échappe- nNecessaira, sur les
ment début admissian pouscoirs du cylindre
suivant,
D

1
3 2
4 1
2 3

Camparer les valeurs relevées aux valeurs
spéifiges, remplacer les pastilles comerndes,

Pastilles disponibles au M.P.R. :

Da 5100 en 5400 3 partir de 3,25 mm a 4,25 o
FH..E IP! "‘n - q'l'q'ﬂ - ‘-,5“-
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Remplacement des pastilles

Utitiser les outils Mot. 992 et Mot, 932-01,

Ne pas oublier de placer les zrgots [A)
perpendiculaires & I"arbre 3 cames.

Jeu de réglage {mm) & froid :

admision : 0,20
- achappement : 0.40

Le rapere graveé sur la pastiie doit &tre dirigé cite
pPOuUss0ir.

Moteur FZN 7.04

Le réglage des scupapes s'effectue aves |'outil
Mot. 332L.03.
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Reposer :

le capotage de courrie de distribution.

T T M

,33:8

B7a93
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EVOLUTIONDU DOIGT DE DISTRIBUTION CEPOSE (particularitas})

Touws types sauf moateur F7F Déposer le disque (celui-ci peul posséder une
gncoche permettant de |'extraire, suivant

1" montage modelas)

5i le doigt est collé, A i"aide d'une pince multiprise

décoller par rotation, le doigl puis éclater
I'enrobage plastique pour faciliter 'extraction du
doigt,

En aucun cas, il ne faut frapper sur
I'extrémité de I'arbre a cames.

REPOSE

ATTENTION : Ne jamais colier un doigt possédant

lejorc B sur un arbre & came muni de 13 garge C.

2eme montage Sur un arbre & cames sans gorge C.

Ce doigt posséde uninsert métallique (A). - Nettoyer soigneusement ta portée : gratter a
calle, toiler légérement puis dégraisser.

- Placerledisque intermadiaire.

= Placer un cordon de Loctite SCELBLOC sur |e
Pourtour intérieur de I'alésage et sur la face
arriére du daigt sans axeés.

- Placer le doigt en faisant correspondre

l'argot.
33175
- Maintenir enfoncé, & fond, le doigt pendant

erwiron 13 secondes de maniéra & garantir Ia
3 ¢me montage prise delacalle.
Ce doigt posséde V'insert (A}et un jonc (B). - Lasser palymériser pendant environ

30 minutes 3vant la mise en route du moteyr,
L'arbre & cames est muni d'une garge ().

A B C

881751
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Rempiacemant du filtre & huile sur moteur F7P
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